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Ablauf platte fur eine Vorrichtung zum Aufbringen eines Flu$$igkaitsfilnns auf eine Warehbahn 

Ab!aufp1atta fOr eine Vorrichtung zum Aufbringen eines m 
Plussigkeitsfilms auf eine Warenbahn, wobei die Ablaufplet- ^ 

to ■ ' . 

— quer Gber die Warenbahn reicht^ 
In einer vert ika ten Langsebene der Warenbahn gegen die 

Warenbahn hinabgenelgt. ist, 

— mit Ihrem untaren Rand oberhalb der Warenbahn hori- 
zontal verlauft und 

— au8 einem eine ebene Tragflache darbiatenden Tragor 
und einem eigenstabii ebenen, in sainam oberen Bereich in 
einem Aniagebereich flach an der Tragflache aniiegenden 
und damlt verbundenen, die Ablaufflacha mit dem unteren 
Rand bildenden. ebenen Streifen besteht«, 
wobai dia Russigkeit Jm oberan Bereich der Ablaufplatta 
aufbrlngbar 1st und uber die Ablaufflacha hinablauft, um 
vom unteren Rand der Ablauffl ache in einem gleichmadigen 
Film Oder Schleiar auf die Warenbahn uberzugelien, da- 
durch gekennzetchnet, da& der Streifen (10) magnetlsch auf 
der Tragflache (2) gehalten 1st. g 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung der 
demOberbegriff des Anspruchs 1 entsprechenden Art 

Derartige Vorrichtungen werden beispielsweise beim 5 
Farben von Teppichbahnen benutzt Die FarbeflQssig- 
keit wird auf die Ablaufplatte aufgebracht, sei es dutch 
Aufrakeln, sei es durch AufgieBen, und lauft Qber die 
schrag auf die Warenbahn hinabgeneigte Abiaufpiatte 
in einer gleichmaBigen Schicht ab, um dann von dem 10 
unteren Rand der Ablaufplatte in einem gleichmaBigen 
Film Oder Schleier auf die Warenbahn iiberzugehen, 
dessen Fallhohe etwa 0 — 10 cm betragt, d. h. der untere 
Rand der Ablaufplatte nimmt eine Position liber der 
Warenbahn ein, die zwischen Fast-BerQhrung und einer 15 
geringen Hohe ttber der Warenbahn liegt Die Hohe 
darf nicht so groB sein, daB sich der Schleier im Fall 
wieder verungleichmaBigt und zu einzeinen verdickten 
Stromfaden oder Strangen zusammenfindet 

Mit Auftragsvorrichtungen dieser Art lassen sich die 20 
fiir die Teppichfarbung benotigten Farbefliissigkeits- 
mengen mit hoher Genauigkeit dosiert auf die unter der 
Ablaufplatte vorbeilaufende Warenbahn auftragen. Fur 
die GleichmaBigkeit des Auftrags ist aber eine besonde- 
re GleichmaBigkeit des unteren Randes der Ablaufplat- 25 

. te und die Ebenheit der Ablaufplatte erforderlich. Schon 
UngleichmaBigkeiten wie ein schlecht verschliffener 
Nietkopf oder ein SchweiBpunkt geben Storungen des 
gleichmaBigen Ablaufs der Flussigkeit, die zu Inhomo- 

•genitaten des fallenden Flussigkeitsschleiers und damit 30 
zu sichtbarer Streifigkeit des Farbungsausfalls AnlaB 
sind. 

Es ist in der Praxis nicht einf ach, den hohen Anforde- 
rungen optimal gerecht zu werden. Teppichbahnen ha- 
ben eine Breite von bis zu 5 Metern, und es muB daher 35 
der Trager der Ablaufflache die Teppichbahn in dieser 
Breite iiberspannen ohne durchzuhangen, ohne im Be- 
trieb in Schwingungen zu geraten und ohne irgendeine 
Welligkeit oder sonstige Storung insbesondere des un- 
teren Randes der Ablaufflache zu zeigen. 40 

Die Ablaufflachen wurden bisher meist aus Blech ge- 
fertigt und mit dem Trager verbunden, um dann mit 
diesem zusammen montiert zu werden. Haufig genug 
erfuhren die empfindliche Ablaufflache bei .der Monta- 
ge an dem aus Stabilitatsgrunden recht schweren Tra- 45 
ger StoBe, die zu Verformungen, Eindellungen usw. An> 
laB wurden. Es muBte dann die Ablaufflache in aufwen- 
diger Arbeit demontiert und durch eine neue ersetzt 
werden, wobei in vielen Fallen sogar der Trager insge- 
samt abgenommen werden muBte. Auch im Betrieb war 50 
eine hinreichend sorgfaltige Behandlung der Ablauffia^ 
che nicht immei" gewahrleistet, wodurch ebenfalls um- 
standliche Auswechseliingen erforderlich wurden. Das 
gleiche gilt, wenn z. B. von einer Ablaufplatte mit gera- 
dem Rand infolge des Einsatzes einer Farbefliissigkeit 55 
mit anderen physikalischen Eigenschaften auf eine Ab- 
laufplatte mit gezahntem oder gezacktem Rand liberge- 
gangen werden muBte. 

Bei der aus der DE 28 12 219 C2 bekannten Vorrich- 
tung besteht die Ablaufplatte aus einer nach unten ge- eo 
neigten Leitflache, deren der Warenbahn benachbarter 
unterer Randabschnitt durch eine relativ dunne ge- 
spannte Folic gebildet ist, deren unterer Rand die Ab- 
laufkante fiir den dunnen Fliissigkeitsfilm bildet. Die 
Leitflache bildet gemeinsam mit ihrer dunnen Folie eine 65 
Ebene, die gegenuber der horizontalen in der erforderli- 
chen Weise geneigt ist. 

Wie die Spannung der Folie erzielt werden soli, ist aus 



i 946 C3 . A 

der DE 28 12 219 C2 nicht im einzeinen zu entnehn n. 
Jedenfalls aber soli die Ebenheit der Folie durchxje 
Spannung erzeugt werden, was eine entsprechende Ver- 
formbarkeit der Folie bedingt, die zu einer hohen me- 
chanischen Empf indlichkeit der Anordnung f tihrt 

Aus der Praxis ist eine dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 entsprechende Ablaufplatte bekannt, bei der 
der Streifen auf die ebene Tragflache des Tragers aufge- 
klebt ist. Bei der erwahnten groBen Arbeitsbreite von 
unter Umstanden 5 m ist die Handhabung eines solchen 
Streifens bei einem Klebevorgang nicht einfach. Schon 
kleinste Fehler in der Dicke der Kiebeschicht und an- 
derweitig zustandegekommene Unebenheiten der 
Oberflache des Streifens auBeren sich in UnregeimaBig- 
keit des von der Unterkante des Streifens herabfallen- 
den Schleiers. Insbesondere ist bei einer geklebten Aus- 
fQhrungsform das Auswechseln, welches nach einer Be- 
schadigung des Streifens notwendig sein kann, erheblich 
erschwert, wenn nicht gar, bei Beriicksichtigung sinn- 
vollen Aufwands, unmoglich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine be- 
triebssichere Vorrichtung der gattungsgemaflen Art zu 
schaffen, bei der die Ablaufflache leicht ausgetausch 
werden kann. 

Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 wieder- 
gegebene Erfindung gelost 

Der den Ablaufrand bildende Streifen soli also nicht 
erst durch von dem Trager ausgeiibte Krafte seine 
Ebenheit erhalten, sondern eine solche Biegesteifigkeit 
aufweisen, daB er von sich aus eine ihm bei der Herstel- 
lung erteilte Ebenflachigkeit auch unter der Wirkung 
der Befestigung auf dem Trager beibehait. Punktuelle 
Einleitimg von Kraften durch Schrauben, Niete oder 
SchweiBpunkte soUen nicht vorkommen. Vielmehr sol- 
len die senkrecht zu dem Streifen wirkenden magne- 
tischen Haltekrafte in Flachenbereichen wirken, die ei- 
nen groBeren Teil oder aber die Gesamtheit der Ober- 
deckungsflache des Streifens und der Tragflache ein- 
nehmen. Ein wichtiger Aspekt besteht in der Losbarkeit 
der Verbindung ohne aufwendige Montage und erst 
recht ohne Zerstorung des Streifens nur unter Oberwin- 
dung von Kraften zu verstehen ist, die zwar den Streifen 
mit hinreichender Sicherheit im Betrieb in seiner Lage 
festhalten, aber nicht so groB sind, daB bei einem Strei- 
fenwechsel der Streifen bei der Oberwindung dieser 
Krafte Schaden nimmt, d. h. anders als elastisch ver- 
f ormt wird. 

Die Problematik der Ausbildung von Ablaufflachen in 
Vorrichtungen der eingangs genannten Art ist bereits 
fruher erkannt worden. So wird eine einwandfreie Ab- 
laufflache in der DE 25 48 890 Al uiid im DE-GM 
74 03 152 dadurch angestrebt, daB eine elastische Folie 
an einer vertikalen Wandung quer Qber die Warenbahn 
festgespannt und das oben aus der Festspannung her- 
ausragende Ende in einem Bogen um mehr als 90*^ nach 
unten umgebogen wurde. Der umgebogene Schenkel 
bildet die Ablaufflache mit dem Ablaufrand Gehalten 
wird dieser Schenkel in seiner Lage durch eine von oben 
auf ihm aufliegende Leitflache, auf der die Flussigkeit 
von oben herunterlauft und dann auf den Schenkel der 
Folie iibergeht-.Es ist sehr schwierig, mit einer solchen 
Anordnung eine fiber groBere Bahnenbreiten wirklich 
gleichmaBige Ablaufkante zu erzielen. Schon die Stufe 
am Obergang von der Leitflache auf die Folie kann im 
ubrigen ungewunschte VerungleichmaBigungen des-ab- 
laufenden Flussigkeitsfilms hervorrufen. 

Aus der DE-AS 12 69 547 ist eine Vorrichtung zum 
GieBauftrag von Kunststoffdispersionen oder derglei- 
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chen bekannt, bei der in Fig. 5 eine geneigte Gleitplatte 
dargestellt ist, an deren oberen Ende ein streifenformi- 
ges Abnahmemesser aus dunnem':;|:ederstahl befestigt 
ist, ohne daB Einzelheiten dieser Befestigung ersichtlich 
sind. Es handeit sich hierbei aber nicht um eine gattungs- 5 
gemaBe Vorrichtung, bei der der Streifen frei vorkra- 
gend die Ablaufkante bildet, sondem um eine Rakelklin- 
ge, die an einer Walze anliegt und von dieser die Kunst- . 
stoffdispersion abnimmt. Das Stabilitats- und Ebenheits- 
problem stellt sich hierbei nicht, weil die Kante der Klin- 10 
ge durch die Walze, gegen die sie anliegt, von auBen 
stabilisiertwird. 

Die Erfindung kann in der in Anspruch 2 wiedergege- 
benen Weise realisiert werden. 

Die Magnete haben eine gewisse Ausdehnung paral- 15 
lei zur Tragflache und iiben somit in ihrem Bereich eine 
fl^chige Anziehungskraft atif den ferromagnetischen . 
Streifen aus. 

Der Streifen kann zweckmaBig aus einem hartge- 
walzten Federstahlblech von 0^ bis 1 liim Starke beste- 26 
hen (Anspruch 3). 

Dieses Material hat den Vorteil, daB es eine sehr gute 
Planheit aufweist und auBerdem wegen seiner sehr ho- 
hen Streckgrenze bei einem StoB oder Schlag nicht 
leicht plastisch verformt wird. Die Beanspruchungen 25 
werden also ertragen, ohne daB bleibende Vertadenin- 
gen an der planen Ablaufflllche entstehen. 

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Er- 
findung dargestellt 

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch einie erfindungs- 30 
gemaBe Ablaufplatte in einer in Langsrichtung der Bahn 
verlaufenden vertikalen Ebene; 

Fig. 2 zeigt eine Ansicht in der Richtung II in Fig. 2. 

Die in Fig. 1 ais Ganzes mit 100 bezeichnete Ablauf- 
platte umfaBt einen Trager 1 in Gestalt eines Winkel- 35 
profils aus Stahl, welche sich horizontal quer iiber die 
Warenbahn 8 erstreckt und auf der Oberseite eine ebe- 
ne Tragflache 2 darbietet, die in dem Ausfiihrungsbei- 
spiel in einer in Langsrichtung der Bahn vertikal verlau- 
fenden Ebene um etwa 40° gegen die Bahn hlnabge^ 40 
neigt ist Auf der Tragflache 2 liegt ein Streifen 10 aus 
planem Federstahlblech von 0,5 mm Starke in einem 
Auflagebereich 9 auf, der etwa der Halfte der Breite des 
Streifens 10 entspricht Der Streifen 10 eristreckt sich . 
also mit seiner Langsrichtung quer zur Bahn. Die untere 45 
Haifte des Streifens steht frei nach unten vor und bildet 
eine Abiaufflache A mit einem horizontalen, dicht ober- 
halb der Warenbahn 8 angeordneten geraden Rand 6. 

Eine Flussigkeit wird im oberen Bereich der Abiauf- 
flache A bei 4 auf die Abiaufflache A ausgegossen, 50 
stromt in einer gleichmaBigen Schicht 5 entsprechend " 
der Schrage der Abiaufflache A nach unten und f allt von 
dem unteren Rand 6 der Abiaufflache A in einem frei 
fallenden Film oder Schleier 7 auf die Warenbahn 8, die 
im Sinne des Pfeiles unter dem Rand 6 vorbeigefordert 55 
wird 

Der Streifen 10 liegt flach auf der Tragflache 2 auf 
und wird durch eine Reihe von langs des Tragers 1 
verteilten, auf dessen Riickseite angeordneten Perma- 
nentmagneten 3 auf der Tragflache 2 festgehalten. An- eo . 
sonsten ist der Streifen 10 mit der Tragflache 2 uhver- 
bunden. Die Kraft der Magnete 3 reicht jedoch aus» um 
den Streifen 10 im Betrieb mit ausreichender Kraft in 
seiner Position festzuhalten. Zum Auswechseki des 
Streifens 10 kann dieser unter Austtbung einer entspre- es' 
chend haheren Kraft von der Tragflache 2 einfach weg- 
genommen werden. 

. Die Permanentmagnete 3 uben ihre Kraft auf einer . 
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Flache aus, die in dem in Fig. 2 dargestellten Ausfiih- 
rungsbeispiel etwa 20% des Auflagebereichs 9 aus- 
macht Zur Sicherstellung einer ausreichenden FlSchig- 
keit des Kraftangriffs sollte sein Flachenanteil hier wie 
auch in den weiteren Ausftihrungsbeispielen 10% nicht 
unterschreiten. 

Patentanspriiche 

1. Ablaufplatte fiir eine Vorrichtung zum Aufbrin- 
gen eines Flussigkeitsfilms auf eine Warenbahn, 
wobei die Ablaufplatte 

— quer Qber die Warenbahn reicht, 

— in einer vertikalen Langsebene der Waren- 
bahn gegen die Warenbahn hinabgeneigt ist, 

— mit ihrem unteren Rand oberhalb der Wa- 
renbahn horizontal verlauft und 

— aus einem eine ebene Tragflache darbie- 
tenden Trager imd einem eigenstabil ebenen, 
in seinem oberen Bereich in einem Anlagebe- 
reich flach an der Tragflache anliegenden und 
damit verbundenen, die Abiaufflache mit dem 
unteren Rand bildenden ebenen Streifen be- 
steht, 

wobei die Flussigkeit im oberen Bereich der Ab- 
laufplatte auf bringbar ist und iiber die Abiaufflache 
hinablauft, um vom unteren Rand der Abiaufflache 
in einem gleichmaBigen Film oder Schleier auf die 
Warenbahn iiberzugehen, dadurch. gekennzeich- 
net, daB der Streifen (10) magnetisch auf der Trag- 
flache (2) gehalten ist 

2. Ablaufplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Streifen (10) ferromagnetisch und 
durch in oder unter der Tragflache (2) angeordnete 
Magnete (3) auf der Tragflache (2) gehalten ist. 

3. Ablaufplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Streifen (10) aus einem 
hartgewalzten Federstahlblech von 0,3 bis 1,0 mm 
Starke besteht. 
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